
 
 

TruMatic 7000 - 1600 CNC-styret kombineret stanse- og laserskærecenter 

 

TruMatic 7000 kombinerer ikke kun fordelene fra stanse- og laserbearbejdningen, men også høje 

bearbejdningshastigheder med uovertruffen ridsefri emnekvalitet. 

 

 

Arbejdsområde: Y = 1500 mm   X = 3000 mm. Kombineret 

Uden repositionering og Y = 1660 mm X = 3120 mm. Stansning 

med fuld pladeunder- Y = 1550 mm X = 3120 mm. Laserskæring 

støtning. 

 

Kapacitetsdata: Maximal stansekraft : 220 kN 

 Maximal pladetykkelse : 8,0 mm (St.37-2) 

 Maximal pladevægt : 280 kg 

 Maximal tilholderkraft : 4,5–20 kN (trinvis programmerbar) 

 

Positioneringshastigheder: X-akse : 100 m/min 

 Y-akse : 60 m/min 

 X-Y simultan : 116 m/min 

 C-akse (drejeakse) : 330 I/min (Stansning) 

 C-akse (drejeakse) : 330 I/min (Gevindrulning) 



 Maximal stansehastighed : 1200 1/min (E=1mm) 

 Maximal stansehastighed : 3000 1/min (Signering) 

 

Maskinen er standardmæssigt udrustet med TRUMPF TruFlow 4000 HF Turbo-Laser: 

 

Kapacitetsdata: Maximal laserydelse  : 4000 watt 

 Maximal pladetykkelse : 8,0 mm (St.37) (15 mm reelt) 

  : 8,0 mm (Rustfrit) 

  : 8,0 mm (Aluminium) 

 

Mindste programmerbare enhed: +/- 0,001 mm 

Positioneringsnøjagtighed:  +/- 0,1 mm 

Gentagelsesnøjagtighed:  +/- 0,03 mm 
Den opnåelige nøjagtighed i emnet afhænger blandt andet af valgt materialetype, forbehandling, pladestørrelse og placering i arbejdsområdet. Efter VDI/DGQ 3441, målelængde 1 m. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


